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L’elettroricalcatrice ER 125 DC-SP e il frutto di una lunga esperienza nella
costruzione di macchine votate alia realizzazione di borchie, una, due otre, in
maniera completamente automatica su paletti omamentali destinati alia realizzazione
di cancelli, cancellate, ringhiere e grate.In questa macchina le spinte agenti dai due
lati sono generate da servo-motori; in questo modo si ottiene una perfetta simmetria
e ripetibilita.Possono essere lavorate barre tonde o quadre di lunghezza indefinita
con diametro o lato sino 40 mm.Il riscaldo e ottenuto con corrente raddrizzata.

The electro-upsetting machine ER 125 DC-SP s the resultofa tong experience in
the construction ofmachines studiedfor the production o fstuds, one, two or three,
with a complete automatic procedure, on ornamental bars intendedfor gates,
railings and grates.In this machine the thrusts on the two sides are generated
by servo-motors. In this way a perfect symmetry and a perfect repeatability can be
reached.Possibi/ity o fworking on round or square bars having indefinite length
with diameter or side till 40 mm. The heating is obtained by rectified current.
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La machine electro-refouleuse ER 125 DC-SP est le resultat d’une longue expénence
dans la construction de machines destinees a la realisation de bossages, un, deux
ou trois, en modalite completement automatique sur barres omementales destinees
a la realisation de grilles et balustrades. Dans le cas de cette machine les poussees
agissant sur les deux cotes sont produites par des servomoteurs; dans cette fason
on a une parfaite symetrie et une parfaite repetitivite. Il est possible de travailler
avec barresrondes ou carrees, ayants longueur indefinie, avec diametre ou cotd
jusque 40 mm. Le rechauffage est obtenu par courant redresse.

Die Elektrostauchmaschine ER 125 DC-SP ist das Ergebnis einer langen
Erfahrung beim Bauen von Maschinen zur automatischen Herstellung von Bucke/n,
eins zwei oder drei, auf ornamentale Stabefur Gitter, Gitterture, Gelander und
Roste.In dieser Maschine werden die zu verformenden Stangenteile durch einen
Gleichstromtrafo erwarmt und iiber Servomotoren die gewunschten Formen
erhalten. So hat man eine vollige Symmetric und eine absolute Wiederholbarkeit.
Es ist moglich Rundstabe oder quadratische Stabe mit unbestimmter

Lange und Durehmesser oder Seite bis 40 mm zu bearbeiten.
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