10-06

Anmartbl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BnaroseuleHck (4162)22-76-07
BpsiHck  (4832)59-03-52
BnagunsocTok (423)249-28-31
Bnapaukaskas (8672)28-90-48
Bnagumup (4922) 49-43-18
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
ExaTepuH6ypr (343)384-55-89

CBapoOuHbIii annapaT co cneunasnibHbIMMU
TpaHcpopmaTopamMu /11 LLOBHOW CBapPKW

WxeBck (3412)26-03-58
MBaHoBO (4932)77-34-06
NpkyTck (395)279-98-46
KasaHb (843)206-01-48
KanuHuHrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
KnpoB (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
KypraH (3522)50-90-47
Nuneuk (4742)52-20-81

Kuprususa (996)312-96-26-47

MaruuToropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHunii Hosropog, (831)429-08-12
Hosoky3Helk (3843)20-46-81
Hoabpbck (3496)41 -32-12
Hosocubupck (383)227-86-73
Hos6pbck (3496)41-32-12

Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeH6ypr (3532)37-68-04

MeHsa (8412)22-31-16
MeTpo3aBogck (8142)55-98-37
Mckos (8112)59-10-37

Poccus (495)268-04-70

https://cemsa.nt-rt.ru || cam@nt-rt.ru

MRT-MF/TW

Mepmb  (342)205-81-47
PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PAsaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16
CapaHck (8342)22-96-24
CaHkT-MNeTepbypr (812)309-46-40
CapatoB (845)249-38-78
CeacTononb (8692)22-31-93
Cumdreponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Craspononb (8652)20-65-13
ChbIKTbIBKap (8212)25-95-17
CypryT (3462)77-98-35
Tam60B (4752)50-40-97

KazaxctaH (772)734-952-31

Teepb (4822)63-31-35
TonbaTn (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TiomeHb (3452)66-21-18
YnaH-Ypg3 (3012)59-97-51
YnbaHoBck (8422)24-23-59
Yoha (347)229-48-12
Xabaposck (4212)92-98-04
Yeb6okcapbl (8352)28-53-07
YensabuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64
YuTa (3022)38-34-83

AkyTck (4112)23-90-97
Apocnaenb (4852)69-52-93

MRT - MF/ TW

Linea di saldatura automatica a rulli su linea di profilatura con adeguamento Automatic seam welding line on profiling line with automatic adjustment

automatico del piano di lavoro. Possibility di programmazione dalla
saldatura continua a tenuta alia saldatura a tratti o a punti discontinui
con parametri controllati in tempo reale- Spessori da 0.3 mm a 2.5 mm
con generatori convenzionali, trifase, a Media Frequenza.
Pulizia automatica programmata dei rulli.

Automatische RollnahtschweiBlinie aufProfilieranlage mit automatischer
Verstellung der Arbeitsflache. Programmierung NahtschweiBen,
Punkt-Pause SchweiBen und unterbrochene Punkte SchweiBen.

Steuerung der SchweiBparameter. Starke von 0.3 mm bis 2.5 mm.
Mit Konventional-, Dreiphasen- und Mittelfrequenzgeneratoren.
Autom atisches Ro Zlenreinigungssystem.

of the working plane. Programming possibilities from tight continous
welding to spot-pause or discontinous spot weldingwith welding
parameters control. Thickness from 0.3 mm to 2.5 steel with conventional
power generators, three phase DC, Medium Frequency.

Automatic cleaning ofthe roller.

Ligne de soudure automatique a la molette sur ligne de profilage avec
regulation automatique du plan de travail. Possibilite de programmation
de la soudure continue a etancheite a la soudure a trait ou par points
discontinue avec controle des parametres de soudure. Epaisseurs de 0.3 mm
a 2.5 mm avec generateurs conventionnels , triphases, a

Moyenne Frequence. Systeme automatique de nettoyage molettes.
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