08-15

Anmartbl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
Baphayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BnaroseleHck (4162)22-76-07
BpsiHck  (4832)59-03-52
BnagusocTtok (423)249-28-31
BnapukaBeka3s (8672)28-90-48
Bnagumup (4922) 49-43-18
Bonrorpag (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepn Hbypr (343)384-55-89

WxeBck (3412)26-03-58
MBaHoBO (4932)77-34-06
WpkyTck (395)279-98-46
KasaHb (843)206-01-48
Kanunuhrpag (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
Knpos (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
KocTpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
KypraH (3522)50-90-47
Nuneuk (4742)52-20-81

MarHuTtoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypmaHck  (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HuxHwnii HoBropoa (831)429-08-12
HoBoky3HeLk (3843)20-46-81
Hos6pbCk (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Hosi6pbCk (3496)41-32-12

Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeHsa (8412)22-31-16
MeTpo3aBofck (8142)55-98-37
MckoB (8112)59-10-37

Kuprususi (996)312-96-26-47 Poccusi  (495)268-04-70
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Mepmb  (342)205-81-47
PocToB-Ha-floHy (863)308-18-15
PasaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16
CapaHck (8342)22-96-24
CaHkT-MNeTepbypr (812)309-46-40
CapartoB (845)249-38-78
CeBacTononb (8692)22-31-93
Cumdpeponons (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Craspononb (8652)20-65-13
CbIKTbIBKap (8212)25-95-17
CypryT (3462)77-98-35

Tam6oB (4752)50-40-97

KasaxctaH (772)734-952-31

MaLlurHa A1 TOYeYHOW CBapKu

MPS COIL

Teepb (4822)63-31-35
TonbsATn (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TiomeHb (3452)66-21-18
YnaH-Ypas (3012)59-97-51
YnbsAHOBCK (8422)24-23-59
Ya (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
Yebokcapbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosel, (8202)49-02-64
Yura (3022)38-34-83

AkyTck (4112)23-90-97
fApocnasnb (4852)69-52-93

Macchina saldatrice multiteste per la giunzione coils.
Larghezze nastro fino a 1300 mm. Spessori da 0,1 mm

a 2 mm. Saldatura indiretta con doppio punto con
spostamento automatico delle teste di saldatura per

eseguire punti multipli. Grande velocita di esecuzione.

Possibility di eseguire 112 punti di saldatura in
20 secondi. Sistema di posizionamento
e bloccaggio nastro.

Multi-head welding machine for coils junction.
Band width up to 1300 mm. Thickness from
0,1 mm till 2 mm. Indirect welding with
double spot, with automatic shifting of the
welding heads for the execution of multiple spots.
High working speed. Possibility of performing
112 welding spots in 20 seconds.

System for positioning and blocking of the band.

Machine soudeuse a plusieurs tetes pour lajonction de
coils. Largeurs du ruban metallique jusque 1300 mm.
Epaisseurs de 0,1 a 2 mm. Soudure indirecte avec
double point avec deplacement automatique
des tetes de soudure pour execution de points multiples.
Haute vitesse de travail. Possibilite de executer
112 points de soudure dans 20 seconds. Systeme
de positionnement et blocage du ruban metallique.

Mehrkopfige SchweiBmaschine um Stahlbander zu koppeln.
Band bis 1300 mm Breite. Starke von 0,1 mm bis 2 mm.
IndirektschweiBen mit Doppelpunkt und automatische
Verschiebung der SchweiBkopfe zur Ausfuhrung von vielfachen
SchweiBungen. Hohe Arbeitsgeschwindigkeit.
Durchfuhrung von 112 SchweiBpunkte in 20 Sekunde. System
zur Positionierung und Blockierung des Bandes.
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